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Modtaget 

Opfindelsen angar en laryngealmaske omfattende mindst en luftslange og en 
maskepart, hvilken maskepart omfatter en overside og en underside, hvilken 
underside omfatter et lumen, der kommunikerer med siangens indre, og 
hvilken overside er en lukket flade samt at maskeparten i periferien i det 
5 mindste pa undersiden afgraenses af en elipseformet, oppustelig vulst. 

Opfindelsen angar endvidere en fremgangsmade til fremstilling af en laryn- 
gealmaske. 

10 Fra EP-1 259 595 kendes fremstilljng af laryngealmasker ved hjaalp af rotati- 
onsstebning, og hvor udelukkende selve maskedelen fremstilles ved proces- 
sen. 

Fra EP-9 35 971 er det kendt at fremstiile maskedelen ved hjaalp af en blae- 
15 sestobning. 

Laryngealmasker bruges i forbindelse med etablering af passage af luft til 
luftvejene, samtidig med at der foregar en luftafspaerring til spiseraret. Pro- 
duktet er formet saledes, at dets lumen i selve maskedelen vender mod la- 

20 rynxabningen, og hvor der rundt om dette lumen er en opblaeselig elipsefor- 
met vulst, som foretager forsegling omkrlng larynxabningen. Til selve masken 
er der en slangeforbindelse, som er forbundet til en ballondel og en ventil, og 
. ved hvilket der foretages en oppustning af maskens periferivulst hvorved der 
sikres et taet anlaeg af produktet, ligesom det er muligt at foretage en deflati- 

25 on af periferivulsten ved hjaelp af nasvnte ventil. 

Imidlertid er de kendte produkter alle fremstillet som to-emneprodukter, idet 
luftslange og maskedel ikke fremstilles ud i et, men fremstilles som to sepa- 
rate komponenter, som efterfelgende skal sarnies. Dels er en sadan ekstra 
30 samlingsproces omkostelig, og dels er der ogsa risiko for, at produktet skiller 
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i selve samlingsdelen, hvilket har katastrofale felger for patienten i forbindel- 
se med anaestesi m.v.. 

Det er saledes formalet med naervaerende opfindelse at tilvejebringe dels et 
5 produkt og en fremgangsmade, der afhjaelper ovennaevnte problemer, og 
hvor det er muligt at tilvejebringe et produkt, som er formet ud I et. hvad an- 
gar maskepart og luftslangedel, saledes at der ikke er risiko for, at de to dele 
separerer i forbindelse med brug. 

10 Det formal opnas med en fremgangsmade i den i indledningen angivne, og 
hvor tllllge luftslangen og maskeparten er formet integreret I hlnanden til tilve- 
jebringelse af et samlet integreret produkt og uden samlingskomponenter 
mellem luftslange og maskepart. 

15 Formalet opnas ogsa ved en fremgangsmade, som angivet i krav 7, og hvor 
tillige processen omfatter sprajtestebning af produktet I en lukket formpart, 
hvilket produkt omfatter luftslangeparten og maskeparten, og at produktet 
fjernes fra formen, hvilket produkts periferivulst omfatter en rundtgaende ab- 
ning i denne og afgraenset af en ovre periferikant og en nedre periferikant. 

20 

Produktet fremstilles saledes i en lukket st0beform, hvor et egnet plastmate- 
riale, eksempelvis silikone, PVC, TPE (f.eks. SEBS) injiceres under et hejt 
tryk, eksempelvis et forstetryk pa ca. 55 MPa (ved brug af materialet SEBS) 
og med en temperatur pa 210 grader C af SEBS, samt ved en temperatur pa 
25 50 grader C af den lukkede formpart, som bestar af to formdele, der kan be- 
vasges vaek fra hinanden. Vinkelret pa disse formparters bevaegelsesretning 
er der yderligere tilvejebragt to sidetraeksparter, som efterfolgende aktiveres. 
Procesparametrene er i ovrigt en funktion af det valgte materiale, hvor SEBS 
her er angivet som et eksempel.. 

30 
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Yderligere omfatter formen en keme til tilvejebringelse af det indre hulrum i 
maske- og luftslangedel. 

Etter injektfon af plastmaterialet skal produktet efterfolgende afformes, hvilket 
5 foregar ved, at de to formparte bevseges relativt vaek fra hinanden og efter- 
folgende, at sidetraekkene beyaeges vinkelret pa disses bevaegelsesretning, 
saledes at selve produktet nu haenger fast i den forste formparts ene halv- 
part. Efterfolgende traekkes kernen vaek i samme bevaegelsesretning som 
den bevaagelige ferste part havde bevaeget sig I, og produktet sidder nu fast 
10 pa denne kernepart. Kernen kan nu fjernes, idet periferivulsten ganske vist 
omslutter en kernepart, der svarer til denne, men hvor periferivulstens elasti- 
ske plastmateriale netop sikrer via en rundtgaende abning, at det er muligt at 
traekke kernen ud. 

15 Produktet afformes ved eksempelvis at blaese trykluft ind mellem keme og 
det omgivende plastmateriale. Tilbage star nu et produkt omfattende maske- 
part og luftslangedel, og hvor periferivulsten har en rundtgaende abning, der 
vender ind mod det lumen, som udgor den nedre part af masken, og som 
kommunikerer med slangens indre, hvilken rundtgaende abning har en af- 

20 stand mellem sin ovre periferikant og sin nedre periferikant pa 1-6 mm. Den 
ovre og den nedre periferikant er formet henholdsvis som en feder- og et no- 
tarrangement, og hvor det er muligt efterf0lgende at placere produktet i en 
holder, laegge en limstreng ned i federparten og trykke noten ned deri, hvor- 
ved der sker en forsegling af periferivulsten, hvorved denne vulst omdannes 

25 til et lukket elipseformet hulrum. 

Der er nu tilvejebragt et produkt, der har de naevnte egenskaber, og hvor der 
efterf0lgende pa en studs placeret pa periferivulsten og indstobt i forbindelse 
med stobeprocessen, fastmonteres en tynd slange, som har forbindelse til en 
30 ventil og en ballon. Herigennem foretages justering af vulstens oppustelige 
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niveau* idet det er muligt igennem denne at presse luft ind - ligesom det er 
muligt at traekke luft ud. 

Laryngealmasken fungerer ved, at inden denne indsaattes i patienten er den 
5 elipseformede vulst samrnenklappet og efterfelgende, nar den har sit rette 
anlaeg, foretages en oppustning af denne til tilvejebringelse af en taet forbin- 
delse. Den elipseformede vulst er i det mindste tiivejebragt pa maskens un- 
derside og kan evt. pa oversiden vaere en delelipseform. 

10 Produktet kunne gerne taenkes tilfort et glidemiddel eller creme, pa I det 
mindste selve maskeparten, saledes at det er nemmere at fa produktet pla- 
ceret i patientens hals. Yderligere kan produktet omfatte to oppustelige side- 
baelge, som er piaceret pa maskens overside parallelt med elipsens storakse, 
og hvorved der fas en bedre taetning. Yderligere kunne der vaere en ekstra 

15 oppustelig baelg piaceret mellem elipsens afgraensningsomrade, dvs. i det 
vaesentligste svarende til det omrade, hvor luftslangen forbindes med ma- 
sken f og hvorved der fas en mere voluminos del, som i sig selv ogsa giver 
anledningtil en bedre anlaeg. 

20 Opfindelsen vil blive forklaret under henvisning til tegning, hvon 

Fig. 1 viser en laryngealmaske i perspektiv, og hvortil er forbundet savel en 
ventil som en ballon. 

25 Fig. 2 angiver en laryngealmaske, dog eksktusiv ballon og ventil. 

Fig. 3 A-C viser et sidebillede A - et snitbillede B langs linien BB, samt et 
biliede set ovenfra: C; af produktet. 
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Fig. 4 A-D viser et andet udforelseseksempel pa produktet, hvor tegningeme 
i det vaesentligste svarer til de, der ses i fig. 3, men hvor der tillige er et per- 
spektivisk billede af det faerdige produkt angivet i fig. 4D. 

5 Fig. 5 angiver formparten og dets bevaegelsesmonster under fremstilling af 
en laryngealmaske ifotge opfindelsen. 

Fig. 6 viser forrrien set i perspektiv. 

10 Fig. 7 viser en laryngealmaske ifolge opfindelsen og anbragt in situ. 

Fig. 8 viser en laryngealmaske ifolge opfindelsen i snit og omfattende for- 
staerkningsribber i luftslangens indre vaegflade. 

15 Figur 1-3 viser et udforelseseksempel pa en laryngealmaske (1) omfattende 
mindst en luftslange (2) som er cirkulaer i tvaersnit og en maskepart (3), hvil- 
ken maskepart (3) omfatter en overside (4) og en underside (5). Undersiden 
(5) omfatter et lumen (6), der kommunikerer med slangens (2) indre (7). 
Oversiden (4) er en lukket glat flade (8). Maskeparten (3) afgraenses i perife- 

20 rien af en elipseformet, oppustelig vulst (9) .Luftslangen (2) og maskeparten 
(3) er formet integreret i hinanden til tilvejebringelse af et samlet integreret 
produkt og uden samlingskomponenter mellem luftslange (2) og maskepart 
(3). 

Fremstilllingen foregar ved en sprejtestobningsproces og i et plastmateriale. 
25 Periferivulsten er udstyret med en studs, der forbindes med en tynd plast- 
slange 18 som i sin frie ende har pamonteret en ventil 19 samt en ballon 20. 
Herigennem foretages en opblaesning og afblaesning af periferivulsten efter 
kendte principper. 

Figurerne viser produktet nar det er i opblaast tilstand, idet periferivulsten vil 
30 vaere sammenklappet hvls ikke den via ventilen forsynes med lufL 
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Figur 3B viser et snitbillede langs BB i fig 3B t idet dette produkt omfatter en 
rundtgaende periferiabning 13 i vulsten og vendende mod lumen 6. Produktet 
ses saledes i et mellemstadie forud for at den lukkede elipseformede vulst 
tildannes. Denne abning tilvejebringes og afgraenses af en 0vre periferikant 
5 14 og en nedre periferikant 15. Mellem disse er der et gab pa mellem 1-6 
mm. Maskepartens lukkede periferi tildannes ved den ovre og nedre periferi, 
udformet ved et feder 16 /not 17 -arrangement alias et pater/mater- 
arrangement, som efterfolgende sarnies mod hinanden, eksempeMs ved en 
limningsproces til tilvejebringelse af den lukkede periferivulst (9). 

10 

Selve luftslangen (2) kan omfatte en til flere f0lemarkeringsvulster (10) omfat- 
tende udposninger pa slangens (2) ydre flade. Evt er de kun placeret pa en 
del af slangen og har til formal at gore orienteringen af produktet nemmere 
for operatoren. 

15 

Laryngealmaskes maskepart (3) kan omfatte en ekstra oppustelig baelg (11) 
placeret pa, eller udgorende en integreret del af, maskepartens overside (4). 
Baelgen kan tilvejebringes ved en limning af et ekstra stykke plastfolie, der 
fastgores til periferivuistens overside. Altemativt kan baelgen formes ved at 
20 der inde i selve masken formes et ekstra hulrum, der fyldes med luft nar peri- 
ferivulsten blaeses op. Formalet er at sikre et taettere anlaeg under brug af 
produktet. 

Figur 4A-D viser et andet udforeseseksempel pa en laryngealmaske ifolge 
25 opfindelsen og som I det vaesentlige er identisk med den tidligere viste, men 
som yderligere omfatter at maskepartens (3) periferivulst (9) omfatter mindst 
to oppustelige sidebaelge (12), som er placeret pa maskens overside (4) og i 
det vaesentlige parallelt med elipsens storakse. 

30 I ovrigt kan hele eller dele af produktet coates med et glidemiddel saledes at 
det er nemmere at placere. Et sadan mlddel kendes eksempelvis fra katetre 
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og hvor glidemidlet eksempelvis aktiveres ved en befugtning. Yderligere kan 
produktet coates med et antibakterielt materlale f.eks. PVP. 

Processen til fremstilling af produktet ses i figur 5-6 og foregar ved en sproj- 
5 testobningsproces i en lukket formpart (101), hvilket produkt omfatter luft- 
slangeparten (2) og maskeparten (3), og hvor produktet fjernes fra formen 
efter stobning. Produktets periferivulst (9) omfatter en rundtgaende abning 
(13) og afgreenset af en ovre periferikant (14) og en nedre periferikant (15). 
Abningen vender ind mod lumen af maskeparten og sikrer at det er muligt at 
1 0 afforme produktet Afstanden mellem den ovre (1 4) og nedre (1 5) periferikant 
er 1-6 mm efter produktets afformnlng. 

Flydende plastmateriale sprojtes ind i den lukkede form (101) ved et forste 
tryk og en forste temperatur. Formen (101) omfatter en kerne (102) der tilve- 
1 5 jebringer det indre hulrum i slange- og maskepart 

Formen (101) omfatter tillige to forste formparter (103), en ovre forste form- 
part (104) og en nedre forste formpart (105), hvis deleflader (106) omfatter 
en forste deleflade (107), der er beliggende i omradet svarende til maskens 
20 nedre flade (5). De to formparter er bevaegelige vinkelret pa hinandens dele- 
flade (107). Delefladen i omradet hvor slangedelen stobes er sammenfal- 
dende med omradet hvor dennes storste diameter er beliggende. 

Formen (101) omfatter tilllige to yderiigere anden formparter (108), hvis an- 
25 den bevaegemonster er vinkelret pa forste formpartens (103) bevaagelsesli- 
nie. 

Nar plastmaterialet er sprojtet ind i formen og produktet er feerdigstobt skal 
dette fjernes. Den nedre forste formpart (105) bevaeges vaek fra den ovre 
30 formpart (104) og de to anden formparter (108) bevaeges vaek fra hinanden 
under anvendelse af anden bevaegemonsteret. 
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Efterfolgende bevseges kernen (102) i samme retning, som den nedre forste 
formpart (105). og laryrigealmasken (1) afformes. Som tidligere omtalt er 
dette muligt grundet den rundtgaende abning periferivulsten er udstyret med 
5 idet maskepartens periferi omfatter en evre og nedre periferi, udformet med 
et feder/not-arrangement. For at faerdiggcre produktet samles disse mod 
hinanden, eksempelvis ved en limningsproces til tilvejebririgelse af en i det 
vaesentlige lukket periferivulst (9). 

10 Laryngealmasken (1) pamonteres efterfclgende en slange (18) pa periferi- 
vulsten (9). hvllken slange (18) i den anden ende forsynes med en ventll (19) 
og en pilotballon (20). Dette sker efter kendte principper og muliggor en op- 
pustning af periferivulsten samt udluftning af denne efter brug. 
Yderilgere vil der pa luftslangens frie ende (den distale) indsaettes en kon- 

15 nektor efter kendte principper. Denne kan fremstilles i forskellige farver som 
funktion af produktets stcrrelse og pa denne made lette identifikationen af 
produkteme for operatoren. 

Figur 7 viser en laryngealmaske in situ. 

20 

Endelig viser fig. 8 et andet udforelseseksempel pa et produkt ifolge opfin- 
deisen og vist i snit. 

Det fremgar heraf at luftslangen i sin distale ende er forsynet med forstasrk- 
ningsribber 22 der leber parallelt med luftslangens laengde akse og placeret 
25 pa fladen vendende mod lumen. Ribbeme fremkommer ved at ege materiale- 
tykkelsen. 

Disse forstaarknlngsribber giver en sterre stivhed i omradet og medvirker til 
at slangen ikke kan kinke. Yderligeres ses i maskepartens ovre del af perife- 
rivulsten og i den forreste ende en fortykkelse af materialegodset saledes, at 
30 denne naesefortykkelse 23 fremstar med starre stivhed og derved sikrer en 
bedre indforing af produktet I patienten. 



Figuren viser tillige en udtalt krumning mellem maskepart og luflslangen idet 
luftslangens laengdeakse danner en vinkel med maskepartens laengdeakse 
pa 60-90 grader. 

Det skal i den forbindelse anfcres at sprejtestebningen som en af sine udtal- 
5 te fordele gar det muligt at regulere godstykkelsen af produktet saledes, at 
dele af produktet fremstar med mindre godstykkelse end andre dele. 
Herved er det muligt at regulere fleksibiliteten og stivheden af produktet og 
som illustreret ved ovennaevnte konstruktionsdetaljer i forbindelse med for- 
staerkningsribbeme og naesefortykkelsen. 

10 Ligeledes vil en lille godstykkelse i et omrade, der udsaettes for trykpavirk- 
ning, d.v.s. typisk periferivulsten i disse omrader ballonere d.v.s. blaeses op til 
storre dimensioner end de tykkere omrader, hvilke udposninger kun vil vaere 
synlige i forbindelse med den naevnte oppustning. Saledes vil produktet 
fremsta med ensartet overflade, nar det ikke er pustet op. Dette forhold ud- 

15 nyttes i forbindelse med produktets ekstra oppustelige baelge 1 1 samt de op- 
pustelige sidebadlge 12. 

Endelig bemaerkes at luflslangen kan omfatte et indlaeg. Dette kan tilveje- 
bringes ved at foretage en forste stobning i et forste plastmateriale af en for- 
ste luftslange og efterfolgende injicere et andet plastmateriale ind i den luk- 
20 kede form og omsluttende ferste luftslangens ydre flader og til tilvejebringel- 
se af et helt produkt som ovenfor beskrevet. Forste og andet plastmaterialet 
behover ikke at binde til hinanden. Denne ekstra slange i slangen bevirker. at 
luflslangen far andre mekaniske egenskaber end det 0vrige produkt f.eks 
oget stivhed. 
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Referenceliste: 

Laryngealmaske: 1 

Luftslange: 2 
5 Maskepart: 3 

Overside: 4 

Underside: 5 

Lumen: 6 

Slangens indre: 7 
10 Lukketflade: 8 

Ellipseformet vulst: 9 

Markeringsvulsten 10 

Ekstra oppustelig baelg: 11 

To oppustelige sidebaalge: 12 
15 Rundtgaende abning i elipsevulsten: 13 

0vre periferikant: 14 

Nedre periferikant: 15 

Fjeder: 16 

Not: 17 
20 Slange:18 

Ventil: 19 

Piiotballon: 20 

Studs: 21 

Forstaerkningsribber 22 
25 Naesefortykkelse 23 
Form: 101 
Kerne 102 

Forste formparter: 103 
0vre forste formpart: 1 04 
30 Nedre forste formpart: 1 05 
Delefladen: 106 
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Forste deteflade: 107 
Anden formparten 108 
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Patentkrav 

1 . Laryngealmaske (1 ) omfattende mindst en luftslange (2) og en maskepart 
(3), hvilken maskepart (3) omfatter en overside (4) og en underside (5), hvil- 

5 ken underside (5) omfatter et lumen (6), der kommunikerer med slangens (2) 
indre (7), og hvilken overside (4) er en iukket flade (8) samt at maskeparten 
(3) i periferien i det mindste pa undersiden afgraenses af en elipseformet. 
oppustelig vulst (9), kendetegnet ved, at luftslangen (2) og maskeparten (3) 
er formet integreret i hlnanden til tilvejebringelse af et samlet Integreret pro- 
10 dukt og uden samlingskomponenter meilem luftslange (2) og maskepart (3). 

2. Laryngealmaske ifolge krav 1, kendetegnet ved, at denne er fremstillet 
ved en sprojtestobningsproces og i et plastmateriale. 

15 3. Laryngealmaske if0lge krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at luftslangen (2) 
omfatter mindst en folemarkeringsvulst (10) omfattende udposninger/ribber 
pa slangens (2) ydre flade. 

4. Laryngealmaske ifolge et hvert af de foregaende krav, kendetegnet ved, 
20 at maskeparten (3) omfatter en ekstra oppustelig bselg (1 1 ) placeret pa, eller 

udgorende en integreret del af, maskepartens overside (4). 

5. Laryngealmaske ifolge et hvert af de foregaende krav, kendetegnet ved, 
at maskepartens (3) periferivulst (9) omfatter mindst to oppustelige sidebael- 

25 ge (12), som er placeret pa maskens overside (4) og i det vaesentlige paral- 
lel med elipsens storakse. 

6. Laryngealmaske ifolge et hvert af de foregaende krav, kendetegnet ved, 
at i det mindste maskeparten (3) er coated med et glidemiddel og/eller et an- 

30 tibakterielt middel. 



Patent- og 

Varemaerkestyrelsen . 

1 t APR. 2003 
Modtaget 
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7. Fremgangsmade til fremstilllng af en laryngealmaske Ifolge krav 1-6, 
kendetegnet ved, at processen omfatter sprojtestobning af produktet i en 
lukket formpart (1 01 ), hvilket produkt omfatter luftslangeparten (2) og maske- 
parten (3). og at produktet fjemes fra formen (101). hvilket produkts periferi- 

5 vulst (9) omfatter en rundtgaende abning (13) i denne og afgrsenset af en 
ovre periferikant (14) og en nedre periferikant (15). 

8. Fremgangsmade ifolge krav 7, kendetegnet ved, at afetanden mellem 
den ovre (14) og nedre (15) periferikant er 1-6 mm efter produktets afform- 

10 ning. 

9. Fremgangsmade ifolge krav 7-8, kendetegnet ved, at flydende plastma- 
teriale sprojtes ind i en lukket form (101 ) ved et forste tryk og en forste tem- 
peratur, 

15 

at formen (101) omfatter en kerne (102) til tilvejebringelse af det indre hulrum 
i slange- og maskepart 

at formen (101) tillige omfatter to forste formparter (103), en ovre forste 
20 formpart (1 04) og en nedre forste formpart (1 05), hvis deleflader (1 06) omfat- 
ter en forste deleflade (107), der er beliggende I omradet svarende til ma- 
skens nedre flade (5) og bevaegelig vinkelret pi hlnandens deleflade (107) 

at formen (101) tillige omfatter to yderligere anden formparter (108), hvis an- 
25 den bevaegemonster er vinkelret pa forste formpartens (103) bevasgelsesli- 
nie. 

10. Fremgangsmade ifolge krav 7-9, kendetegnet ved, at den nedre forste 
formpart (105) bevaeges vaek fra den ovre formpart (104) 

30 
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at de to anden formparter (108) bevaeges vaek fra hinanden under anvendel- 
se af anden bevaegemonsteret 

at kernen (102) efterfolgende bevaeges i samme retning; som den nedre for- 
5 steformpart(105) 

at laryngeal masken ( 1 ) efterfolgende aftormes. 

11. Fremgangsmade ifolge krav 7-19, kendetegnet ved, at maskepartens 
10 periferi tildannes ved en ovre og nedre periferi, udformet ved et feder/not- 
arrangement alias et pater/mater-arrangement, hvilket efterfolgende samles 
mod hinanden, eksempelvis ved en limnlngsproces til tilvejebringelse af en i 
det vaesentlige lukket periferivulst (9). 

15 12. Fremgangsmade ifolge krav 7-11, kendetegnet ved, at laryngeal- 
masken (1) efterfolgende pamonteres en slange (18) pa periferivulsten (9), 
hvilken slange (18) I den anden ende forsynes med en ventil (19) og en pilot- 
ballon (20). 



Patent* op 
VaremaerKestyrelsen 

15 1 1 APR. 2003 

Modtaget 

Sammendrag: 

Opflndelsen angar en laryngealmaske (1) omfattende mindst en luftslange 
(2) og en maskepart (3), hvilken maskepart (3) omfatter en overside (4) og en 
underside (5), hvilken underside (5) omfatter et lumen (6), der kommunikerer 

5 med slangens (2) indre (7), og hvilken overside (4) er en lukket flade (8) samt 
at maskeparten (3) i periferien i det mindste pa undersiden afgraenses af en 
elipseformet, oppustelig vulst (9). Luftslangen (2) og maskeparten (3) er for- 
met integreret i hinanden til tilvejebringelse af et samlet integreret produkt. 
Der tilvejebringes herved et produkt, som er formet ud i et, hvad angar ma- 

10 skepart og luftslangedel, saledes at der ikke er risiko for, at de to dele sepa- 
rerer i forbindelse med brug. 



Fig. 1 
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Fig. 8 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

^ BLACK BORDERS 

Q IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
0 FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

j2 COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



